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切削・研削加工学，摩耗・摩擦解析工学，高機能表面処理工学に関連する諸分野

・難削材切削に適した工具材料の開発

・高機能表面処理技術の開発

・(Ti,B)N膜コーテッド超硬合金の工具摩耗，粉体および粉末冶金，50(9)，p.674－679（2003年）．

・(Ti,W)N膜コーテッド超硬合金の工具摩耗，粉体および粉末冶金，52（4），p.228－232（2005年）．

・Cutting Performance of (Ti, W, Si)N Coated Cemented Carbide Tool， The 43rd Symposium on Powder Science and

Technology，Bussan(Korea)，ｐ.75-79（2005年）．

・出願番号2004－299599，(2004．10．14出願)，硬質被膜，硬質被膜被覆工具，および硬質被膜のコーティング方法，

独立行政法人国立高等専門学校機構，オーエスジー株式会社．

難削材加工・高機能表面改質技術の開発

材料表面に，耐摩耗性，

低・高摩擦係数，耐食性，

耐熱性などの高機能特性

を付与することを目的とす

る表面改質技術には種々

の方法があります．一般に

，セラミックスのような硬質

物質を材料表面に被覆す

るコーティング処理は，耐

摩耗性等が要求される表

面改質技術の一つとして盛

んに用いられます．

○難削材の切削には，

(Ti,W,Si)Nのような硬質物質

をPVDコーティング処理し

た工具材が有効です．

○アルミニウム合金のよう

な軽金属には，ハイブリッド

コーティング技術による表

面改質技術が有効です．
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